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(54) Dispositif de jonction, Tune a Tautre, des deux extremites d'une armature metallique plate. 

(57) Dispositif de jonction, Tune a Tautre, des deux extremi- 
tes d*une armature metallique plate 1, 1' § section rectan- 
gulaire ou sensiblement rectangulaire, caracterise en ce 
que chaque extremity est divisee longitudinalement, sur 
une longueur dite "de jonction", en deux languettes 2, 2' 
d'epaisseur plus faible que celte de la partte restante de 
I'anmature, ces deux languettes 2, 2' 6tant decaltes I'une 
par rapport ^ I'autre dans une direction perpendiculaire au 
plan de ladite armature, mais en se situant a Tinterieur du 
contour de la section de ladite partie restante de Tarmature, 
de sorte que les deux dites extremites puissant s'imbriquer 
I'une dans I'autre en tete-beche, sensiblement selon ladite 
longueur de jonction. 
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Dlsposi-fcif de jonc-bion, I'une a I'au irre. d es deux e xtrremi-fces 
d'une ar-ma-ture met:alli-que plate. 

La presents invention concerne un dispositif de 
J onct ion , 1 ' une a 1 ' autre , des deux ext remites d ' une 
armature metallique plate a section rectangulaire ou 
sensibleraent rectangulaire. 

11 pourra s'agir par exemple d'une armature de joint 
de carter ou analogue, sur laquelle est surmoule un bourre- 
let d'etancheite en elastomdre ou analogue. Le dispositif de 
j onct ion objet de 1 ' invention peut done avoir pour role de 
relier 1 ' une a 1 ' autre les deux extremites aboutees d ' une 
telle armature, pour constituer une ceinture fermee. 

En effet, il est avantageux de constituer de telles 
armatures en plusieurs trongons, par exemple en forme 
d'equerres, pour eviter les pertes de m^tal lors de la 
decoupe, ces trongons pouvant s'imbriquer de sorte a eviter 
les pertes de matiere qui autrement seraient inevitables, au 
centre d'une structure fermee. 

Une telle liaison doit etre relativement resistante 
vis-a-vis des efforts s'exergant dans les deux directions 
perpendiculaires a la direction d' assemblage. En outre, 
1' assemblage ne doit pas presenter de surepaisseur par 
rapport a. I'epaisseur que presente 1' armature en dehors de 
la zone de jonction, car une telle surepaisseur au niveau 
de la jonction nuirait evidemment a 1 ' etancheite du Joint, 

Dans un dispositif de jonction connu, les deux 
extremites en aboutement de 1 ' armature sont solidarisees par 
adh^risation, sur leur tranche, d'une couche intercalaire de 
la matiere du bourrelet, mais ceci entraine la necessite 
d ' augmenter la largeur de 1 ' armature au niveau de la 
jonction, pour donner a cette couche intercalaire une forme 
sinueuse, de sorte a ce qu'elle ait une longueur augmentee^ 
et que les extremites en aboutement s • emboitent 1 ' une dans 
1 ' autre . 

Dependant 1 ' adherisation de I'elastomere sur la 
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■tranche des ex-bremites de 1 * armature est: problematrique, et 
cat exces de largeur de 1' armature const! tue aussl un 
inconvenient^ car il entraine correlativement un renf lement 
des pieces adjacentes entre lesquelles le joint est inter- 
pose* 

Le but de 1 ' invention est d ' eliminer ce type 
d ' inconvenient tout en repondant aux autres conditions 
susdefinies. 

A cet effete un dispositif de jonction conforme a 
1' invention^ du type general defini au debut, est caracte- 
rise en ce que chaque extremite d' armature est divisee 
longitudinalement, sur une longueur dite "de Jonction", en 
deux languettes d ' epaisseur plus f aible que celle de la 
partie restante de 1' armature, ces deux languettes etant 
decalees 1 ' une par rapport a 1 ' autre dans une direction 
perpendiculaire au plan de ladite armature, mais en se 
situarit a I'interieur du contour de la section de ladite 
partie restante de 1' armature, de sorte^que les deux dites 
extremites puissent s ' imbriquer 1 ' une dans 1 ' autre en tete- 
beche, sensiblement selon ladite longueur de jonction. 

Chaque languette d'une extremite de 1' armature peut 
etre assujettie a plat sur la languette correspondante de 
1' autre extremite par tout moyen adequat, par exemple par 
collage, soudage par points, ou meme par un simple enrobage 
dans I'elastomere ou le caoutchouc constituent le bourrelet 
d ' etancheite . On pourrait aussi prevoir sur les languettes 
des deformations localisees en iorme de crans, permettant 
leur encliquetage mutuel, 

Un mode d * execution de 1 ' invention va maintenant 
etre decrit a titre d' exemple nullement limitatif, avec 
reference aux figures du dessin annexe dans lequel : 

la figure 1 montre en perspective les deux 
extremites d'une armature de joint, conformees selon 
1 ' invention, avant assemblage ; 

- la figure 2 est une vue de profil d'une de ces 

extremites ; et 
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- la figure 3 montre partiellement: en plan une 
armature de joint conforme a 1' invention apres assemblage 
des deux extremites . 

Sur la figure 1 , les extremites de trongons d ' arma- 
ture, supposee metallique et a section rectangulaire, ont 
ete ref erencees en 1 et 1 ' , et les languettes precitees en 
2 et 2 ' . L ' epaisseur de 1 ' armature etant celle des 

languettes sera legerement inferieure a ^/2. Leur amincisse- 
ment peut etre obtenu par aplatissement a la presse, ou par 
enlevement de metal. L'elargissement 3 des languettes 2,2' 
consecutif a leur aplatissement peut etre supprime par 
enlevement de metal, si I'on veut eviter tout accroissement 
de la largeur de 1 ' armature 1, 1' au niveau de la jonction. 
La fente 4 separant les deux languettes 2 et 2' peut etre 
obtenue par cisaillement lors de I'estampage a la presse, en 
une seule operation. 

On voit sur le dessin que 1 ' aplatissement de la 
languette 2 est tel que sa face 2a est de niveau avec la 
face la de 1' armature 1, 1' tandis que son autre face 2b est 
decalee par rapport au niveau de 1' autre face lb de 1' arma- 
ture, qui etait son niveau avant aplatissement. Pour la 
languette 2 ' , c ' est 1 ' inverse : sa face 2 ' b est de niveau 
avec la face lb de 1' armature, tandis que sa face 2 'a est 
decalee par rapport au niveau de la face la de 1' armature, 
qui etait son niveau avant aplatissement. On voit aussi que 
ce decalage des deux languettes n*empeche pas qu'elles 
restent toutes deux a 1 ' interieur du contour de la partie 
non deformee de 1' armature 1, 1', ce qui evitera toute 
sureipaisseur apres assemblage en tete--beche avec une autre 
extremite d' armature, conformee de la meme maniere. 

Apres assemblage, la solidarisation de ces deux 
extremites 1' une sur 1' autre pourra etre assuree par I'un 
des moyens indiques plus haut. Sur la figure 3, on a suppose 
un assujettissement realise par collage de chaque languette 
sur la languette cooperante de 1' autre extremite. Cette 
fixation peut etre remplacee ou completee par enrobage de 
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ces extremities d ' armat:ure dans la matriere constituant: le ifl 
bourrelet: d ' etanchei-te 5. 
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REVENDICATIONS 
1. Disposltif de jonc-tion, I'une a 1' autre, des deux 
extremi-tes d ' une armature metallique plate ( 1 , 1 ' ) a section 
rectangulaire ou sensiblement rectangulaire , caracterise en 
5 ■ ce que chaque extremite est divisee longitudinalement, sur 
une longueur dite "de jonction", en deux languettes (2, 2') 
d'epaisseur plus faible que celle de la partie restante de 
1- armature, ces deux languettes (2, 2') etant decal^es I'une 
par rapport a 1 ' autre dans une direction perpendiculaire au 

10 plan de ladite armature, mais en se situant a I'interieur du 
contour de la section de ladite partie restante de 1 ' arma- 
ture, de sorte que les deux dites extremites puissent 
s'imbriquer I'une dans 1' autre en tete-bSche, sensiblement 
selon ladite longueur de jonction. 

15 2. Dispositif selon la revendication 1, caracterise 

en ce que chaque languette (2 ou 2') d'une extr^ite de 
1 ' armature est assuj ettie a plat sur la languette correspon- 
dante (2 ou 2 • ) de 1 ' autre extremite par collage ou par 

soudage par points. 
20 3. Dispositif selon la revendication 1, caracterise 

en ce que chaque languette (2 ou 2 ' ) d ' une extremite de 
!• armature (1, 1') est assujettie a plat sur la languette 
correspondante (2 ou 2') de 1' autre extremite par encli- 
quetage mutuel, grace a des crans cooper ants prevus sur 

25 chaque languette. 

4. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, du type comportant un bourrelet (5) 
d ' etancheite surmoule sur ladite armature, caracterise en ce 
que lesdites extremites imbriqu^es de 1 ' armature sent enro- 

30 bees dans la matiere - 61astomere ou analogue - constituant 
ledit bourrelet ( 5 ) . 
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